EKO-COLOR

Informacje o kliencie

Eko-Color Sp. z o.0. jest polskim producentem farb
i lakieréw proszkowych. Firma rozpoczeta produk-
cje w styczniu 2011 roku. Jej celem jest dostarcza-
nie klientom najwyzszej jakosci farb proszkowych,
opracowanych zgodnie z rynkowymi trendami. Eko-
-Color stosuje technologie najnowszej generacji
i rygorystyczne standardy produkcyjne, gwaran-
tujgce osiagniecie wymaganej jakosci wyrobu.
Firma bazuje na importowanych surowcach.
Posiada nowoczesny park maszynowy — produkcyjny
i laboratoryjny oraz doswiadczonych fachowcéw,
dzieki czemu jej wyroby juz zyskaty uznanie wielu
klientow.

Potrzeby

Import surowcéw do produkcji wymusza perma-
nentng kontrole ich kosztéw, poniewaz stanowia
one podstawe kalkulacji ceny gotowego wyrobu.
W tej sytuacji producent musi kontrolowac nie tyl-
ko zmiany cen surowca w walucie, ale takze zmiany
kursu polskiego ztotego w stosunku do innych wa-
lut. Przed wdrozeniem systemu Navireo obliczenia
byty prowadzone przy wykorzystaniu arkuszy kalku-
lacyjnych. Ztozonos¢,

dtugotrwatos¢ i brak automatycznej integracji
z centralng baza wymuszaty wielokrotne wprowa-
dzanie tych samych danych. Wydtuzato to czas wy-
konywania operacji, generowato btedy wynikajace
z recznego wprowadzania i przenoszenia danych,
a takze zniechecato do przeprowadzania wielo-
wariantowych analiz. Brak wiarygodnego szaco-
wania kosztow produkcji narazat firme na straty
finansowe, a niedoskonaty system projektowania
receptur wydtuzat proces przygotowania produkgji.
Firma potrzebowata rozwigzan optymalizujacych
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i integrujacych takie newralgiczne obszary jak:
obstuga zamoéwien, sprzedaz, ksiegowos¢, produkcja
i magazyn. Obieg dokumentéw w tych obszarach
jest bowiem podporzadkowany specyficznym wy-
mogom zwigzanym z organizacja produkgji.

Wybor systemu

Firma poszukiwata aplikacji, ktéra zintegruje
i usprawni procesy biznesowe, a takze zapew-
ni najwyzszg jakos¢ i efektywnos¢ produkcji.
Po wnikliwych analizach wybrano Navireo, ktéry
umozliwiat stworzenie spdjnego systemu obejmu-
jacego: przyjecie zgtoszenia klienta, opracowanie
receptury, kalkulacje kosztéw produkcji, akceptacje
lub zwrot do korekty opracowanego projektu, prze-
kazanie do produkcji, odebranie gotowego wyrobu
z produkgji, sktadowanie i sprzedaz wyrobu.

Kazdy z opisanych etapéw jest zilustrowany
w Navireo, a przejscie do kolejnego wymaga po-
twierdzenia uprawnionego pracownika. Program
kontroluje uprawnienia zgodnie z etapem obie-
gu dokumentéw i funkcjg osoby zalogowanej do
systemu. Informacje sg wprowadzane tylko raz
i moga by¢ przetwarzane jednoczesnie w innych ob-
szarach systemu. Akceptacja sprowadza sie do klik-
niecia mysza, a odpowiednia informacja pojawia sie
automatycznie na ekranie monitora innego, zaanga-
Zowanego w proces pracownika.

Wdrozenie

W sktad zespotu wdrazajacego weszto 5 oséb: trzy
z firmy BTCh, jedna z firmy NemoSoft oraz 1 z fir-
my Eko-Color. Wdrozenie zostato poprzedzone do-
ktadnym zapoznaniem sie zespotu wdrazajgcego
z aktualnym i przewidywanym obiegiem doku-
mentéw, dokumentacja ISO, a takze z przebiegiem
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procesu przygotowania produkcji. Nastepnie stwo-
rzono w formie pisemnej dokumentacje, ktéra sta-
nowita podstawe do skonfigurowania programu
i przygotowania dodatkowych rozszerzen.

Po zakonczeniu tych prac rozpoczeto testowanie
opracowanego wdrozenia. Ponowna analiza oparta
na obserwacji pracy systemu wymusita wprowadze-
nie zmian, ktére umozliwity osiggniecie koncowe-
go efektu.

Realizacja tego planu musiata uwzgledni¢ wiele
niuanséw charakterystycznych dla tego typu pro-
dukcji. Przyktadem moze by¢ stosowanie odmiennej
skali miar: produkt realizowany w ilosci mg zawiera
sktadniki dawkowane w ilosciach i z doktadnoscia
do setnych czesci grama. Przeprowadzane kalkula-
cje musiaty takze uwzglednia¢ nieuniknione straty
w trakcie produkcji

Korzysci

Jedna z najwazniejszych korzysci jest opracowanie
szybkiego sposobu wyliczania i aktualizacji kosztow
zwigzanych z produkcjg. Podstawowymi kryteriami
byty w tym wypadku: zmiennos¢ kosztéw surowca
w walucie oraz zmiennos¢ kursu waluty. Wdrozony
modut obliczeniowy w radykalny sposéb przyspie-
szyt, uproscit i uwiarygodnit te kalkulacje. Ponownie
warto podkresli¢, ze jego obstuga ogranicza sie do
klikniecia lub przeciagniecia mysza bez potrzeby ob-
stugi klawiatury.

Dzieki Navireo wzmocniliSmy efektywnos¢ i zopty-
malizowalismy proces produkcji. Obstuga systemu
jest tatwa a interfejs przejrzysty, dzieki czemu nie
tracimy czasu na dtugie szkolenia pracownikéw.
Wdrazajgc Navireo, uzyskaliSmy spéjny system
organizujgcy prace firmy — od przyjecia zgtoszenia
klienta, poprzez procesy przedprodukcyjne i pro-
dukgje, do sprzedazy gotowego wyrobu.

Zygmunt Dyks,
dyrektor generalny Eko-Color Sp. z 0.0.

Stosowane urzadzenia wymagaja tzw. wsadu i wy-
produkowania Scisle okreslonych ilosci narzuconych
przez ich specyfike technologiczna. llosci te odbiega-
ja od zaméwionych przez klienta. Navireo wspoma-
ga w tej sytuacji planowanie produkcji, dostarczajac
niezbednych informacji o przewidywanym zapotrze-
bowaniu na surowce i ich dostepnosci w magazynie.
Dodatkowo automatycznie uwzglednia przepusto-
wo5s¢ urzadzeh produkcyjnych, co pozwala na opty-
malne wykorzystanie ich wydajnosci. Dzieki wsparciu
zapewnianemu przez system mozna tatwo przeana-
lizowac roézne warianty receptur, tak aby zoptymali-
zowac wykorzystanie parku maszynowego i ograni-
czy€ kosztyprzetrzymywania surowcéw do produkgji.

Plany na przysztosé

Po zakonczeniu integracji systemowej catej grupy
kapitatowej rozwijane beda m.in. moduty zwigzane
z analizami i prognozowaniem dla sfery finansowej
oraz wspomaganiem procesu zamoéwiehn do dostaw-
cow.

Dane klienta

EKO-COLOR
www.eko-color.pl
Profil przedsiebiorstwa: firma produkcyjna

Charakterystyka: produkcja farb i lakierow
proszkowych

NAVIREO

przyjazny system ERP

www.navireo.pl, 7178 76 115
Liczba zatrudnionych: 22 osoby

Wdrozenie: 17 uzytkownikéw
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